GN 6343 (]

Podktadki/podktadki
pozycjonujace

3 SPECYFIKACJA
Stal nierdzewna NI

a - AISI 304
- Toczona, bez powtoki

5 INFORMACJE

Elementy maszyn 9

Podkfadki/podktfadki  pozycjonujgce GN 6343 stosowane sa (' "‘
. zazwyczaj w maszynach, urzadzeniach Iub oprzyrzadowaniu,
wymagajacym precyzyjnego pozycjonowania. /
o, -
, NA ZYCZENIE
- Inne $rednice
- Powierzchnia oksydowana na czarno
8
DANE TECHNICZNE
- Witasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)
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7 GN6343 STAINLESS STEEL
Oznaczenie +0 1°/"+° 3 d2-0.2 s 0.1 52 GN 6343 3 STAINLESS STEEL
18 = - - 1
GN 6343-NI-4-81 Z 8 1 3 Oznaczenie +01/+0.3 92702 s201 52
GN 6343-NI-4-8-2 4 8 2 6 GN 6343-NI-8-25-2 8 25 2 6
GN 6343-NI-4-12-1 4 12 1 8 GN 6343-NI-8-25-3 8 25 3 10
GN 6343-NI-4-12-2 4 12 2 16 GN 6343-NI-8-25-5 8 25 5 17
GN 6343-NI-4-12-3 4 12 3 2 GN 6343-NI-10-20-2 10 20 2 4
GN 6343-NI-5-10-1 5 10 1 5 GN 6343-NI-10-20-3 10 20 3 6
GN 6343-NI-5-10-2 5 10 2 10 GN 6343-NI-10-20-5 10 20 5 10
GN 6343-NI-5-10-3 5 10 3 1 GN 6343-NI-10-30-3 10 30 3 15
GN 6343-NI-5-15-2 5 15 2 3 GN 6343-NI-10-30-5 10 30 5 25
GN 6343-NI-5-15-3 5 15 3 4 GN 6343-NI-12-20-2 12 20 2 3
GN 6343-NI-6-12-1 6 12 1 7 GN 6343-NI-12-20-3 12 20 3 3
GN 6343-NI-6-12-2 6 12 2 8 GN 6343-NI-12-20-5 12 20 5 8
GN 6343-NI-6-12-3 6 12 3 2 GN 6343-NI-12-30-3 12 30 3 14
GN 6343-NI-6-20-2 6 20 2 5 GN 6343-NI-12-30-5 12 30 5 23
GN 6343-NI-6-20-3 6 20 3 7 GN 6343-NI-16-20-2 16 20 2 18
GN 6343-NI-6-20-5 6 20 5 1 GN 6343-NI-16-20-3 16 20 3 27
GN 6343-NI-8-16-2 8 16 2 2 GN 6343-NI-16-20-5 16 20 5 45
GN 6343-NI-8-16-3 8 16 3 4 GN 6343-NI-16-30-3 16 30 3 120
GN 6343-NI-8-16-5 8 16 5 6 GN 6343-NI-16-30-5 16 30 5 20
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L@ Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



